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La pre sent e invention se rapport e a un pro cede et un 
dispositif pour produire des roateriaux de construction <le routes 
bi tumineux , notamment du be ton bi tumineux , ou 1 'on cnauffe le 
gravillon depourvu de be ton et le sable depourvu de be ton dans 
un tambour de seen age, et on les melange intimement avec du be ton 
dans un melangeur.. 

L» invention a pour objet la preparation economique d'un 
asphalte ou bitume de la plus grande qualite possible. On atteint 
cet objectif en ce que le pro cede, dans lequel on cnauffe le 
gravillon et le sable depourvus de bitume dans un tambour de se- 
chage et on les melange intimement avec du be ton dans un melan- 
geur, est caracterlse en ce que I'on utilise, comme matiere de de- 
part pour le gravillon, du grain grossier pratiquement sec ; on 
subdivise ce grain grassier, pour produire les fractions granulo- 
ma triques de gravillon sounaitees en maintenant constamment le 
sechage et en evacuant constamment la pons si ere qui apparalt 
par concassage et tamisage, en les differentes fractions de gra- 
villon ; on chauffe le gravillon ainsi obtenu pratiquement depour- 
vu de poussiere et pratiquement sec, en meme temps que le sable 
asseche, dans un tambour de sechage en moyenne au mo ins environ 
3 minutes, de preference au moins environ 5 minutes, jusqu'a 
ce que la matiere prenne une temperature super ieure k 100°C, de 
preference super ieure a au moins environ 150°C* 

Le precede selon 1' invention a pour avantage que l'on 
economise de grandes quant ites d'energie, par exemple 30 a 40 # 
de mazout, et que la qualite et la durete du gravillon sont con- 
siderablement ameliorees. On peut encore ameliorer ces demieres 
en utilisant comme gros materiau de la pierre initialement humide 
naturellement, plusieurs fois concassee, par exemple au moyen d'un 
30 concasseur a machoires. De preference, on brdie le materiau glos- 
sier da vantage pour en faire du gravillon en le faisant passer 
une ou plusieurs fois par un broyeur a impact, et on lui donne 
ainsi une forme plus cubique • On effectue ainsi un depoussierage 
constant* 

35 Selon 1 'invention, on calcule la quant it e et la tempera- 

ture de l'air retire du tambour de sechage par rapport k la quan- 
tite d'eau amenee avec la matiere au tambour, de facon que l'air 
sort ant ne soit pas entierement sature de vapeur d'eau et que 
de 1'eau ne se condense pas dans le filtre d'air sortant monte 

ho a pre 3 le tambour. L'air sortant est, de preference, cbarg^ de 
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moins de 250 E d'eaa par metre cube, et particuliferement de moins 
de 100 grammes d'eau par metre cube. II s' est avere avantageux, 
dans ces conditions, de maintenir dans le tambour de sechage une 
depression d'au moins environ 10 ou environ 15 mm d'eau, de prefe- 
5 rence d'au moins environ 20 mm d'eau, en particulier entre 20 et 
35 mm d'eau. 

On pent alors regler le ^rentilateur d' evacuation d'air 
et/ou le clapet d • etranglement se trouvant dans la conduite d' eva- 
cuation d'air en fonction de la depression regnant dans le tambour 
10 de secbage. II pent egalement etre avantageux de regler le ventila- 
teur d'evacuation d'air et/on la position du clapet d» etranglement 
dans la conduite d'evacuation d'air en fonction de la teneur en 
vapeur d'eau de l'air d'evacuation (sortant), de preference en 
tenant compte de la temperature de l'air d'evacuation, de fa S on que 
15 . le degr6 hygrometique relatif (la teneur en bumidite relative) de 
l'air d'evacuation ne depasse pas une valeur predetermine. On 
pent mesurer la teneur en vapeur d'eau de l'air d'evacuation, par 
exemple au moyen d'un appareil de mesure a absorption infra-rouge, 
de preference un peu avant ou dans le f litre. 
20 ~ selon l'invention, on pent aussi mesurer directement 

dans la conduite d'evacuation d'air du tambour de secbage un peu 
avant, dans ou un peu apres le filtre, au lieu de la teneur en va- 
peur d'eau et de la temperature, l'humidite relative, par exemple, 
au moyen d'un bygrometre Haar pourvu d'un tele-transmetteur a 
25 resistances, on bien d'un capteur Li CL, et ne regler en fonction 
de ces valeurs la quantite d'air d'echappement qu'a un niveau juste 
suffisant pour que le degrS bygrometrique relatif de l'air d'eva- 
cuation a 1'interieur du filtre ne d6passe pas une valeur maximale 
determinee, par exemple 75 *, *» «<>rte que d'une part on evite a 
30 coup sfir une condensation d'eau dans le filtre, mais d» autre part, 
la quantite de cbaleur evacuee avec l'air d'evacuation est aussi 

faible que possible. 

En outre Dependant, dans ce cas, la depression regnant 
dans le tambour ne doit pas devenir inferieure a environ 10 mm 
35 d'eau, pour que la flamme de combustion brule calmement et propre- 
ment. II n'eet cependant pas obligatoire que l'air d'evacuation soit 
au-dessus de 100» C a la sortie du tambour ou meme dans le filtre. 

Du fait qu'il s'est av£re que la consommation de courant 
du moteur du ventilateur diminue, pour une position fixe determine 
40 du clapet d- etranglement, lorsque la teneur en vapeur d'eau et la 
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temperature de 1 f air d 'echappement augmentent, on peut aussi 
regler la position da clapet d * etranglement en fonction de la con- 
s omnia t ion de courant, de fagon que le clapet d f etranglement s'ou- 
vre davantage , lorsque la consommation de courant du moteur du 

5 vent i la tear est inf erieure a une valeur prescrite predet ermine e , 
pour une position dormee du clapet d 1 etranglement . Dans ce cas, 
le reglage de la position du clapet d 1 Etranglement a egalement 
lieu en fonction de la puissance du bruleur et en fonction de 
la vapeur d»eau se formant dans le tambour de sechage. 

10 Selon 1 'invention, on utilise un tambour de sechage ro- 

tat if aussl grand que possible, dont le rapport du volume interieur 
an volume apparent (en vrac) de la quant it e de mat i ere recue est 
d'au moins environ 5 i 1> ^ preference d'au mo ins environ 8:1. 

XI s'est avere avantagenx d'utiliser un tambour d 9 un 

15 volume d» environ 20 m (8 m de long et 1,8 n de diametre) d'une 
inclinaison de k° et une quantite de matiere re cue d* environ 5 
tonnes » 

XI est avantagenx. d»utiliser un bruleur dont la flamme 
a une longueur pouvant etre reglee an moins jusqu'au quart environ 
20 de preference au moins jusqu'au tiers environ, en particulier jus- 
qu'aux deux cinqui ernes environ de la longueur du tambour de se- 
chage. 

Selon 1 'invention, on peut secher le gros materiau et/ou 
d ' autre s materiaux supplement aires (additif s) , comme du gravier, 
25 en faisant passer de 1'air, de preference de l v air chaud, a t ravers 
ces materiaux deverses en vrac. On peut utiliser dans ce cas, comme 
air chaud, 1'air d 'evacuation du tambour de s 6 chage et/ou 1'air 
chauffe par 1'air d 1 echappement ou le tambour de se chage. 

On va deer ire a present i' invention avec davantage.de 
30 details sur un exemple d 1 execution non limitatif, en regard du 
dessln annexe dont t 

Les figures 1 et 2 re pre sent ent en perspective un exemple 
de realisation d • installation de melange de bet on bitumineux pour 
mettre en oeuvre le proce^e selon 1» invent ion pour produire des 
35 materiaux de construction des routes bitumineux* 

Les figures 1 et 2 representent un exemple de realisation 
d'une installation de melange d v asphalt e pour mettre en oeuvre 
le precede, selon 1 • invention, de production de materiaux bitumi- 
neux de construction de routes, no tamment de be ton bitumineux, 
kO dans lequel on amene le gravillon sans bitume et le sable sans 
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bitume, selon une proportion do melange predetermined, des silos 
1 2, 3, 4, 5, 6 et 7 recevant ces materiaux initiaux a un tam- 
bour' desecnage 10O an moyen d»une bande transporteuse 8, on les 
cbauffe dans ce tambour et on les melange intimement avec du bi- 
tnme dans un melangeur 150 subsequent, en faisant descendre le 
-gros" materian constituent une matiere de depart selon 1' inven- 
tion ainsi que les antres additifs tels que le sable naturel, le 
gravier rond et le gravillon, an moyen de camions, d'une carriere 
et en les deversant dans une tremie de cbargement 10, 11 incorpo- 
ree dans le sol on bien en les amenant directement d»une instal- 
lation de cailloutage an moyen d'une bande transportense se 
deplacant dans le sens de la f lecne 120. Le gros materian deverse 
dans la tremie 10, 11 on bien les matieres additionnelles dever- 
sees, cone le sable naturel, le gravier rond on le gravillon sent 
delivres an moyen de bandes transportenses 14, 16, 18 se deplacant 
dans le sens des flecnes 114, 11.6. 118 a une bande transporteuse 
22 se deplacant dans le sens de la flecbe 122 recevant egalement 
le materian amene par la bande transporteuse 20, pour parvenir de 
la a une bande distributrice 24. Le gros materiau constituent le 
2D materiau de depart est du calcaire conchylien d'une dnrete de 

1.70O a 1.800 kg on une autre pierre qui est concassee plusieurs 
fois, en le broyant dans des broyeurs a macboires non representee, 
pnis en le selectionnant an moyen d'une installation de .tamisage 
non representee, non plus. On ne tire de cette pierraille plu- 
sieurs fois passee au tamis que le "gros- materiau qui presente 
nn diametre snperieur a 32 mm, mais superieur a 5© o« 80 mm pour 
les pins grosses particnles. S»il s'agit d'nn gros materian qni 
a ete concasse deux o« plnsienrs fois et tx*6 an moyen d'instal- 
lations de tamisage, le diametre pent descendre jusqu^ 22 mm. 

L'ntilisation de grain grossier comme materian de depart 
a ponr avantage qne c'est nne pierre granulee de grande dnrete et 
a grains tree sees, la qualite de cette pierre angmente avec le 
nombre de triages, du fait que, de par le broyage de la matiere, 
la surface angmente davantage par rapport a des surfaces initiales 
parfois bnmides du grain grossier et que, par snite, le percen- 
tage de surface secae angmente considerable™**. II y a lien de 
remarquer ici que la poussiere secne provenant de la pulverisation 
du grain grossier est aspiree, pour maintenir les pores du calcaire 
concbylien pratiquement depourvus de poussiere, de sorte que le 
^ bltum e amene dans le melangeur 1 5 0 penetre dans ces pores on des 
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creux et peat s'ttnir intimement avec la pierre sech.ee « II y a 
lieu de remarqner en outre que le grain grossier amene presente 
une humidite nature lie aussi faible que possible. 

Le grain grossier amene sur la bande distributrice Zk 

5 par la bande trans port euse 22, amene par les camions ou la bande 
transporteuse 20, est delivre a la bande trans port euse 26 se 
deplagant dans le sens de la fleche 126, et de la a la bande dis- 
tributrice 28 se deplagant dans le sens de la fleche 128 f mobile 
au-dessus des silos ronds 4, 5 et 6, Le point de decharge de la 

10 bande distributrice 28 est, dans ce cas, au-dessus de la bande 
transporteuse 30 se deplagant dans le sens de la fleche 130 f de 
sorte que le grain grossier parvient finalement, par la bande 
transporteuse 30, dans un silo circulaire 7. Le silo 7 comporte 
deux poches 7 f , 7 W separees par une parol de separation verticale, 

15 une installation de t ami sage 67 comport ant un tamis de largeur 
de mallles d T environ 32 mm se trouvant au-dessus de la poche 7 1 
et au-dessous du point de decharge de la bande transporteuse 30, 
installation au moyen de laquelle est effectuee une premiere selec- 
tion (un premier triage) du grain grossier fourni, de sorte qu»il 

20 y a dans la poche 7 1 un grain grossier d f un diametre d» environ 
22 a 32 mm, et dans la poche J n un grain grossier d»un diametre 
superieur a 32 mm » Les poches 7 1 , 7" comportent, dans la zone in- 
ferieure, une amenee d f air 27 27", pour ameliorer le processus 
de sechage a la surface du grain grossier amene se trouvant dans 

25 les poches de silo 7 f , 7". L f air est amene par une conduite 2o, 

ainsi que par une soupape d f etranglement 31 » De preference, un air 
exterieur chauffe dans un echangeur de chaleur r 6 chauffeur d'air 
de 1 * installation de refroidissement 180 est capte par l f installa- 
tion de filtrage 80 et amen£ a 1» amenee d'air 27 », 2J» par la 
30 conduite 29. 

Le grain grossier est amene de la poche 7* a un brayeur 
a impact 50 par une ouverture de decharge 107, et on lui donne 
une forme plus cubique, en le pulverisant encore, de fagon que le 
rapport de la longueur a la largeur du grain grossier concasse 
35 ne depasse pas environ 2 : 1 • La decharge du broyeur a impact 50 
appelee gravillon calcaire dans la suite, est livree par une bande 
transporteuse 32 a la bande transporteuse 14, pour parvenir de la 
a la bande distributrice 24 par les bandes transporteuse s 16, 18, 
22* Le sens de de placement de la bande distributrice Zh est alors 
kO oppose au sens de de placement correspondent a !• amenee d*un grain 
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grossier dans le sens de la fleche 124" . 

Le grain grossier broye en gravillon calcaire dans le * 
broyeur a impact 50 est alors amene a nne premiere installation 
de tamisage 61 placee au-dessus du silo circulaire 1, comportant 
trois tamis 61 ' , 61" et 61"' de differentes ouvertures de maille. 
Le tamis superieur 61 • possede la plus grande ouverture de maille, 
d • environ 22 mm, de sorte que le gravillon d'un diametre granulo- 
metrique de plus de 22 mm est ramene a la bande transporteuse 30, 
pour revenir de la dans le silo 7 et etre amenee au broyeur a 
O impact pour subir cm autre broyage ulterieur et prendre une forme 
plus cubdque. 

Le tamis du milieu 61 rl presente une largeur de maille 
de 18 mm, de sorte que le gravillon calcaire d'un diametre granulo- 
metrique de 18 a 22 mm est retenu par ce tamis. Le gravillon retenu 
5 par le tamis du milieu 61% d'un diametre granulometrique compris 
entre 18 et 22 mm, est envoye a une pocne anterieure 1' du silo 1. 

Le tamis inferieur 61" presente une largeur de maille 
d» environ 11 mm, de sorte que le gravillon calcaire d'un diametre 
granulometrique compris entre 11 et 18 mm est retenu par ce tamis 
>0 61" et envoye dans une poche posterieure 1" du silo 1. Les pocbes 
de silo 1 1 , t" sont slparees 1'une de 1 'autre par une parol verti- 
cale. Le gravillon non retenu par 1 'installation de t ami sage 61, 
d'un diametre granulometrique inferieur a 11 mm, est transrais a 
une bande transporteuse 3* placee au-dessous de 1' installation de 
25 tamisage et envoy<§ a une seconde installation de t ami sage 62 placee 
au-dessus d'un silo circulaire 2. L' installation de tamisage 62 
comporte deux tamis 62' et 62", la largeur de maille du tamis supe- 
rieur 62' etant d' environ 8 mm, et la largeur de maille du tamis 
inferieur d 'environ 5 mm. Par suite, il se produit de fagon analogue 
30 au cas de 1» installation de tamisage 61 une separation du gravillon 
calcaire en fractions granulometrique s d' environ 8 a 11 mm, et d' en- 
viron 5 a 8 mm. Le gravillon calcaire d'un diametre granulometrique 
d' environ 8 a 1 1 mm s'accumule dans une pocne de silo anterieure 2', 
le gravillon calcaire d'un diametre granulometrique d» environ 5 a 
35 8 mmi dans une pocne posterieure 2* du silo 2. Les pocbes de silo 2', 
2* sont egalement separees entre elles par une parol verticale. 

Le gravillon non retenu par 1 'installation de tamisage 62, 
<JHm diametre granulometrique inferieur a 5 mm, est envoye a une 
bande/ transporteuse 36 placee au-dessous de 1 » installation de tami- 
$0 sage 62 et amen6 a une troisieme installation de tamisage 63 placee 
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au-dessus d'un silo circulaire 3* 

L * installation de tamisage 63 comporte un tamis 63* 9 
d»une largeur de roaille d f environ 2 mm. II se produit done, grace 
a 1» installation de tamisage 63, tme separation du gravillon en 
les fractions granuloma triques de 2 a. 5 mm et de 0 a 2 mm. Le gra- 
villon calcaire d , tm diametre d • environ 2 a 5 mm s T accumule dans 
one poche de silo anterieure 3», le gravillon calcaire d , un dia- 
metre granulometrique d r environ 0 a 2 mm dans tme pocne poster! eure 
3 B du silo 3+ Les pocne s de silo 3 f , 3" sont separees entre elles 
par tme parol verticale . Toutes les installations de t ami sage 61, 
62, 63, ainsi que 1* installation de tamisage 67 plaoee au-dessus 
du silo 7 sont, de preference , realises sous la forme de tamis 
vibrant s. Les silos circulaires 1, 2, 3 et 7, et les parois de 
separation verticales entre les poches 1», 1", 2«,.2 W , 3 1 , 3" et 
7 f , 7", sont de preference, en tole d f acier. 

Dans les silos circulaires 4, 5 et 6, egalement en tole 
d'acier sont accumules les materiaux additifs amenes au moyen 
de camion on de la bande transport euse 20, corame le gravier rond, 
le gravier on gravillon de concassage et le sable naturel, chacun 
des silos circulaires 4, 5» 6 comportant deux poches, respective- 
ment 4», 4", 5», 5" et 6», 6", separees par une paroi verticale. 
XI est egalement preferable que les silos circulaires 4, 5, 6 
et les parois de separation verticales entre les poches 4 f , 4" , 
5«, 5» et 6 f , 6* soient en tole d f acier. 

La pocne 4* recoit, de preference, du gravier rond d , un 
diametre granulometrique d» environ 8 a 16 mm, la poche 4" du gra- 
vier rond d f un diametre granulometrique de 8 a 16 mm egalement ou 
d»un diametre superieur a 16 mm. La poche 5» contient du gravier 
concasse ou gravillon d»un diametre granulometrique de 5 a 8 mm, 
la poche 5" du gravillon d'un diametre granulometrique d* environ 
2 a 5 mm. Les poches 6 f , 6" contiennent du sable naturel d'un dia- 
metre granulometrique d » environ 0 a 2 mm, ou du sable naturel de 
fraction granulometrique differente. 

Ces materiaux d» addition sont livres, au moyen de la ban- 
de transporteuse 22, a la bande distributrice 24 se deplacant dans 
le sens de la fleche 124», pour parvenir de la, grace a la bande 
transporteuse 26, a la bande distributrice 28 mobile le long des 
barres ou rails 40 au-dessus des silos circulaires 4, 5 et 6, les 
sens de deplacement 128 1 , 128" de la bande distributrice 28 pou- 
vant etre inverses. En raison de l»agencement mobile de 1» ensemble 
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de la bande distributrice 28 le long des rails ho et de la possi- 
bility d 'inversion da sens de deplacement de la bande, on pent 
doseir les differents additifs en les repartissant entre cbacune des 
six pocbe* de silo 4«, 4", 5', 5", .•* 6". 

Si,au lieu des additifs mentionnes en dernier lieu, c»est 
du gros materiau (grain grossier) qui est achemine, comme on l'a 
deja deerit plus baut, la bande distributrice 28 se deplace vers 
l.avant dans le sens de la fleche 128', jusqu»a ce que le point 
de decbarge anterieur de la bande 28 se trouve au-dessus de la 
bande transporteuse 30 transportant le gros materiau dans le silo 

7 . 

Les silos circulates 4, 5 et 7 recevant les additifs 
amenes, c'est-a-dire le gravier rbnd, le gravillon et le sable 
naturel, contiennent des agencements de desbydratation interieure, 
pour obtenir un aussi bon secbage que possible de ce materiau, 
avant qu'il soit amene au tambour de secbage 100. La desbydrata- 
tion interieure a lieu an moyen de tubes fendus comportant des 
perforations s'etendant a 1'interieur des silos parallelement k 
leur parol conique vers le baut de la partie inferieure a pen 
pros k la hauteur du bord superieur du cone. Les extreraites infe- 
rieures des tubes fendus comportent une decharge dirigee vers 
ltexterieur ou bien s»acbevent dans un dispositif de desbydrata- 
tion. Le dispositif de desbydratation est forme de la fa S on sui- 
vante t le tuyau de decbarge de materiau est guide un pen vers 
le baut k l'interieur du cSne de silo, une chambre collectrice 
d»eau etant formee entre le tuyau de de charge de materiau et la 
section inferieure voisine du cSne de silo , chambre comportant 
une decbarge et remplie, de preference, de matiere filtrante. La 
matiere filtrante est, de preference, du gravier d»une dimension 
granulometrique nettement superieure k celle du materiau en vrac 
se trouvant k 1 ' inter ieur du silo. Les perforations des tubes de 
desbydratation sont realisees, de preference, sous la forme d»e- 
paisseurs entre fentes repoussees vers l»exterieur, qui empechent 
practiquement le materiau en vrac de penetrer dans les tubes. Cheque 
poche- de silo comport e, de preference, an moins deux tels tubes 
<je dafoinage. Les dessications indiquees permettent d'abaisser, par 
exejaple, le degre by rometrique du sable naturel amene a une va- 

leur inferieure k 3 jt. 

Pour obtenir une association aussi intime que possible 
40 entre le gravillon calcaire et les matieres additives et le beton, 
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il est avantageux de secher pratiquement completement le gravil- 
lon calcaire et les additifs, et d'obtenir line surface de gravil- 
lon aussi propre que possible. 

Pour y parvenir, selon 1 1 invention, on utilise d 1 abord 
comme materiau de depart un grain grossier aussi sec que possible, 
de sorte que la poussiere adherant a la surface peut etre aspiree 
efficacement par une installation de depoussierage. La poussiere 
apparaissant lors du traitement du grain grossier pour en faire 
du gravillon calcaire ainsi que lors du traitement des additifs 
passe par une installation de depoussierage a filtres plats separee, 
non representee. Le depoussierage s» applique a toutes les entrees 
de silo de grains fins, tons les passages sur les bandes, toutes 
les installations de tamisage et a 1 'installation de concassage 
ou au broyeur a impact, ce pour quoi ces agencements sont, le plus * 
possible, encapsules de toutes parts. Les points d*extraction de 
la poussiere apparaissant lors du traitement du grain grossier 
et des materiaux additifs sont indiques sur la figure 1 par des 
hottes representees en tire t , le sens de 1'extraction etant mar- 
que par une flecne. 

L^limination de la poussiere peut done etre effectuee, 
dans le cas du dispositif decrit, jusqu'a un pourcentage tres ele- 
ve, du fait que la pierraille utilisee ou le grain grossier subis- 
sant le traitement sont sees dans une large me sure. L» installation 
de depoussierage est, de preference, dimensionnee de facon qu'il 
n t y a it pas plus, dans l'air d • ecnappement , de 75 mg de poussiere 
/Nm 3 , ce qui donne a 1» installation de bonnes proprietes ecologiques. 

En outre, pour chasser l'numidit4 de l*air exterieur 
et pour arreter la poussiere contenue dans l*air au voisinage im- 
mediat de 1» installation, tons les silos circulaires et toutes 
les bandes trans porteuses sont presque entierement caraouf lees. 
De plus, l f ensemble de 1» installation est, en outre, recouverte 
par un toit, pour mieux la proteger centre les intern per ies et pour 
pouvoir largement retenir la poussiere residue lie tendant a se 
diriger vers 1 1 exterieur. 

A cnacune des pocbes des silos 1 a 6, ainsi qu»a la 
pocbe de silo 7» qui contient la plus grande fraction granulome- 
trique d»un diametre d' environ 22 a 32 mm, est rattachee une ou- 
verture de de charge, ainsi qu'une bande de dosage permettant de 
delivrer a la bande transporteuse 8 une proportion de cbaque 
fraction predeterminee . 
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Le dosage des differentes fractions granulooetriques 
da gravillon calcaire obtenu a partir du grain grossier concasse, 
ainsi que des additifs, a lien de preference entierement automati- 
quement, par exemple au moyen de cartes perforees. Les bandes de 
dosage sent dimensionnees de fagon que l»on puisse obtenir nne 
precision de dosage d'environ + 1,5 La proportion de dosage 
est determinee en utilisant la vitesse des bandes de dosage au 
moyen d'une commande a r6glage rattachee a chaque bande de do- 



A» moyen de la bande transporteuse 8 se deplagant dans 
le sens de la flecne 108, le tambour de sechage 2 represente sur 
la figure 2 recoit on melange predetermine de gravillon calcaire 
des fractions souhaitees et des additifs souhaites. Le tambour de 
sechage 10O est incline par rapport k 1 »horizontale d'un angle 
o< de preference egal a environ II pent Stre avantageux que 

l»inclinaison du tambour de sechage soit r^glable, et il peut 
etre approprie de prevoir un intervalle de r4glage d» environ 0» 
a environ 10°. En modifiant l'angle d'inclinaison c< , on peut mo- 
difier la durSe de sejour moyenne dn mineral dans le tambour. 
De preference, on choisit dans ce cas des angles d»inclinaison 
c< de 2 et 8° . Le tambour de secbage est mis en rotation au moyen 
d»un mecanisme d' entrapment 102, 10* represent^ schematiquement. 

Un bruleur k buile 110 est place sur la parol front ale 
du tambour 100 opposee a l'entree du materiau composite ou melange 
106. 

La cbaleur emanant de la flamme du bruleur a buile 110 
sert a cbauffer et a secber le materiau composite introduit a l'en- 
tree 106 et achemine dans la direction du bruleur 110 par l'incli- 
naison du tambour et par son mouvement de rotation. La flamme du 
bruleur a buile a une temperature d» environ lHOO°C et elle chauffe 
le materiau composite, en general en moyenne a une temperature su- 
perieure a au moins 150°C, de preference a une temperature d'au 
moins 170°C, le materiau composite sejouraant au moins environ 3 
minutes, mais de preference au moins 5 minutes dans le tambour de 
secbage. An-dessous du bruleur a buile 110 est placee, sur la face 
frontale post&rieure dn tambour, une de charge de materiau composite 
112 par laqnelle le materiau composite cbauffe dans le tambour de 
secnage et pratiquement entierement sec sort du tambour de sechage 
et parvient a l»6levateur 1*0 subsequent. Le tambour de sechage 
10O est realise de facon connue et 11 comport e, au voisinage de 
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1 'entree de materiau composite 106, tme "zone d f introduction 1 ' a 
laquelle est contigue une zone w de sechage" dont l'etendue axiale 
depend essent ie llement de la puissance de chauff age et de l'eten- 
due axiale de la flamme du bruleur a huile 110* 

5 Dans la zone d 9 introduction, le tambour de seen age 100 

comporte a sa peripheric inter! eure des elements accelerant; 
flux de materiau qui sont realises, de preference, sous la forme 
de guides en spirale. Cela ameliore considerablement le transport 
du materiau composite introduit par 1 9 ouverture d 9 introduction 

10 106 dans la direction de la zone de sechage ou dans la direction 
de la decharge 112. 

Au voisinage de la zone de sechage, le tambour de sechage 
lOO comporte, a sa peripheric interieure, des elements ameublissant 
ou brass ant le materiau composite, comme par exemple des pelles 

15 rondes ou des godets. Au voisinage de 1 9 entree de materiau compo- 
site 106 se trouve un canal d 9 aspiration 70 qui aboutit a une ins- 
tallation de filtrage 80 et par lequel la poussiere residue lie 
adherant encore au materiau composite deverse, formee lors du 
deversement du materiau composite et se liberant par le mouvement 

20 du tambour et le sechage supplement aire du materiau composite, est 
liberie. L 1 installation de filtrage 80 est realisee sous la forme 
d 9 une installation de depoussierage de tissus a f litres plats • La 
depression necessaire pour Inspiration est engendr&e par un venti- 
lateur d 9 aspiration 82^ L 9 air d f echappement pratiquement debarrass4 

25 de poussiere s 9 echappe par une cheminee d 9 evacuation 84 intercalee 
apres le ventilateur d 9 aspiration, dans le milieu exterieur, la 
cheminee d 1 echappement ayant une hauteur d 9 environ 26 m, L 9 instal- 
lation de filtrage est dimensionnee de facon a reduire a moins de 
lOO mg/Nm^ la teneur en poussiere de l»air d 9 echappement • On ne 

30 pent plus de"celer de poussiere de cette concentration dans la va- 
peur d 9 eau blanche qui sort de la cheminee. Du fait que le materiau 
composite traite, amene par la bande trans port en se 8 au tambour 
de seen age 100, se trouve deja dans un etat parfaitement de poussiere 
et sec, les morceaux de tissu de 1 9 installation de depoussierage 

35 80 ne sont guere charges. La quant ite de poussiere adherant encore 
au materiau composite doverse" est tres faible, de sorte que, Xors 
du deversement du materiau composite dans 1 9 entree 106, il se de— 
gage pen de poussiere, et comme la quantite de poussiere se libe- 
rant. dans le tambour sous l 9 effet du sechage est egalement faible, 

h0 les morceaux de tissu de 1 9 installation de depoussierage par air 
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cbaud SO ne se chargexrt que de pen de poussiere. Du fait qu'en 
outre la poussiere aspiree est pratiquement entierement seche, 
en raison du presechage du materiau composite dans 1 ' installation 
de traitement decrite plus hant, on evite le risque que les etof- 
fes se collent sous 1 'effet de la poussiere humide. 

En raison du pretraitement, decrit ci-dessns, du materiau 
composite dans 1 'installation de traitement, ainsi que de 1 'utili- 
sation de pierraille dure comme materiau de depart, la production 
de poussiere a l'int^rienr du tambour de sechage 100 est done tres 
faible et la poussiere rediduelle encore produite est en fait pra- 
tiquement parfaitement seclie. La poussiere qui adhere aux pieces 
d'etoffe de 1 'installation de depoussierage 80 peut done etre 
chassee en secouant ces pieces, de sorte que la resistance a l'e- 
coulement du f litre peut etre maintenue a un niveau tres faible . 
La chute de pression on perte de charge dans le filtre est done 
tres faible. Le maintien de la puissance d 'aspiration du ventila- 
teur d« evacuation 82 a a son tour pour effet que l'on pent mainte- 
nir a l'int&rieur du tambour de sechage 100 une depression prati- 
quement constante comprise entre 15 et 50 mm, de preference entre 

20 et 35 mm d'eau. 

En outre, en utilisant le materiau composite preseche 
et pratiquement depourvu de poussiere, on evite la formation de ce 
que l'on appelle "un mur de brouillard- qui limite l'efficacit^ 
du bruleur et son rayonnement thermique a une zone etroite an voi- 
sinage du bruleur, tandis que la plus grande partie du tambour de 
sechage reste inactive. Ce mur de brouillard qui apparalt en par- 
ticulier lorsqu'on utilise un materiau composite relativement hu- 
mide, empeche le rayonnement thermique d'agir dans la partie du 
tambour opposes au bruleur. 

Le mur de brouillard apparalt par vaporisation de l'eau 
adherent a un materiau composite humide, non presechS. Une teneur 
en eau accrue dans le materiau composite a secher a pour effet 
une amenee d'energie accrue pour secher le materiau composite. En 
outre, la vaporisation de l'eau adherant an materiau composite 
augmente le volume de gai dans le tambour de sechage, 1 L. d'eau 
correspondent a un volume de vapeur d» environ 1,8 m . De ce fait, 
la depression produite par 1 'aspiration d'air d'echappement dans 
le tambour de sechage diminue. II en resulte une combustion tur- 
bulente de la flamme du bruleur a huile 110 et, par suite, une 
combustion en general plus mauvaise en raison de la diminution de 
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la quant ite d'air frais prelevee pax le bruleur pour une alimen- 
tation en huile de chanffage identiqae. L'huile de chauffage alors 
en partie non brulee et en trainee par la flamme du bruleur a huile 
est aspiree par 1 » installation d» aspiration se trouvant dans 1« ins- 
tallation de filtrage 80 et a pour effet que les pieces d'etoffe 
de filtre se salissent d 'huile, ce qui augmente la resistance a 
l'ecoulement du filtre 80. En outre, 1' aspiration de la poussiere 
encore bumide derriere le mur de brouillard, c»est-a-dire du cote 
du mur. de brouillard oppose au bruleur a buile, enduit encore les 
pieces d'etoffe par le condensat qui s'y forme. Ce processus abou- 
tit enfin a 1 'arret complet de 1* installation de filtrage 80, et 
du processus de sechage dans le tambour de sechage 100. 

L'utilisation du materiau composite preseche dans 1» ins- 
tallation de traitement decrite plus baut et pratiquement depourvu 
de poussifere empeche, par centre, d'une part la formation d'un mur 
de brouillard diminuant la zone de sechage active a l'int4rieur 
du tambour 100, et d' autre part le blocage, l»enduction et/ou 
l'encrasseraent par l'huile des pieces de tissu de 1' installation 
de depoussierage 80 qui reduisent la puissance d'aspiration du ven- 
tilateur 82. La disparition de la parol de brouillard augmente 
considerablement la zone de secbage active et, par suite, egalement 
la puissance de sechage specifique rapport ee a la quantite de ma- 
teriau composite. 

En raison de ce fait, on peut utiliser uh tambour de 
2 5 sechage de dimensions relativement grandes,sans avoir a augmenter 
la puissance de chauffage du bruleur, ni la puissance d'aspiration 
de li installation de filtrage 80, 82, 84. Un exemple doit mieux 
le faire comprendre. Alors qu'on utilise de fa S on usuelle un tam- 
bour dent la longueur, est d 'environ 6 m et dont le diametre est 
d» environ 1, 65 m, on utilise, selon l'invention, un tambour nette- 
ment plus grand, en fait un tambour dont la longueur est d'environ 
8 m et le diametre d' environ 1,80 m. Le tambour selon l'invention 
a par suite, un volume environ deux fois plus grand que celui du 
tambour utilise couramment. Alors que le debit du tambour plus petit 
est d'environ 40 a 50 tonnes de materiau mixta par heure, le debit 
theorique du plus grand tambour est d'environ SO a 100 tonnes par 
heure, et tandis que le tambour plus petit fonctionne normalement 
avec un bruleur prSsentant un debit d'au moins 400 litres d 'huile 
de chauffage par heure, le tambour plus grand devrait normalement 
40 comporter un bruleur ayant un debit de 9 00 a 1.O00 litres d'huile 
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de cbauffage pax- heure. En fait, on fait fenctionner le tambour 
le plus grand avec un broleur d'un debit maximum de 4O0 litres 
d'huile de chauffage par heure, le debit effectif du melangeur 
etant de 50 a 60 tonnes de materiau composite a 1 'heure, ce qui 
veut dire qu'il y a en moyenne dans le tambour environ 5 tonnes 
de materiau composite, et la consommation effective du bruleur 
etant d'environ 300 litres d'huile de chauffage a 1 'heure. Le 
precede selon 1 'invention permet done d'economiser environ kk 6 
litres d'huile de chauffage par tonne de materiau composite. 

Le grand tambour fonctionne en outre avec une installa- 
tion de depoussierage adapt ee au petit tambour, le ventilateur 
82 de 1. installation de filtrage aspirant environ 20.000 cm d'air 
par heure. Bien que 1' installation de depoussierage ait en soi une 
dimension trop petite pour la quantite debitee, elle h'est, selon 
le precede conforme a 1' invention guere cbargSe, de sorte que 
^installation de refreidissement prevue dans 1 • installation de de- 
poussierage pent rester pratiquement constamment hors de fonction- 
nement. La raison en est, bien evidemment, que le materiau est 
premierement sec et deuxiemement laxgement depourvu de poussiere. 

Dans le precede selon l'invention, les pieces d'etoffe 
out une duree de vie environ 2 a 3 fois plus elevee que dans le 
precede anterieur. Par suite, les frais d'entretien de !• instal- 
lation de filtrage 80 sent reduits a environ 2/3 des frais d'en- 

tretien ant&rieurs. 

Entre le ventilateur d'evacuation (ou d 'aspiration) 82 
et la cheminee d'aspiratlon 8k ee trouve un clapet d'etranglement 
cemmande par moteur non represent*, permettant de regler la quantite 
d'air aspire. On a indique sur le tableau ci-dessous un exemple de 
valeurs de depression et de temperatures d'air aspire mesurees, 
lersque le clapet d'etranglement (iXK) est ouvert a la moitie et 
aux deux-tiers. . , v 
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Point de mesure 


Temperature 

(°c) 


Depression (mi 
VS. = z DK = 




Bxtremite da tambour dans la zone 
du bruleur a. huile 110 




25 






Tete da tambour dans la zone du 
canal d» aspiration 70 




30 


35 




Avant 1* installation de refroi- 
diss erne nt 180 


65 


50 


60 




Apres 1» installation de rexroi- . 
dissement 180 


50 


65 


ftn 


10 


Avant le t litre 


50 


56 


90 




Dans le rlitre 


*5 


70 


90 




Air d f echappement debarrasse de 
poussiere pen apres le filtre 


ko 


165 


170 


15 


Juste avant le ventilateur d f as- 
piration 82 


ho 


180 


190 




Dans les installations 


connues, la perte de 


charge 



25 



le f litre est nettement plus elevee et est dWon 150 a 250 mm 
d'eau. Cela peut etre attribue an fait que les pieces d'etofre du 
20 filtre se collent ou s'encrassent d«huile rapidement, lorsqu'on 
utilise an materiau composite non preseche et pratiquement pas 
depourvu de poussiere. Dans les installations courantes, on peut 
en outre atteindre au plus au voisinage du bruleur a huile a l'in- 
terieur du tambour de sechage une depression d» environ 5 a 10 mm 
d»eau. La consequence en est que la flamme du bruleur a huile 
ne brule pas calmement, ni proprement, en raison de la faible 
depression dans le tambour de sechage, notamment lorsqae d'assez 
grandes quantity de vapour d»eau apparaissent brusquement. 

La zone de sechage active et la duree de sechage effica- 
ce du materiau sont, dans le cas du tambour utilise selon l'inven- 
tion nettement plus important s que dans le cas des tambours de 
sechage anterieurs. En outre, la temperature de l»air aspire est 
nettement plus elevee pour les tambours courants. Dans le precede 
selon 1'invention, 1 'installation de refroidissement ISO, est pour 
cette raison, en general inutile, sauf si 1'on souhaite un recy- 

clage de la chalenr. 

Deux autres exemples feront res sort ir encore plus claire- 

ment les avantages de 1» invention. 
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EIEMPLE 1 
Puissance du bruleur minimal e pour une consommation 
d'huile de chauffage d'environ 270 litres a l'heure. L'huile de 
chauffage est prechauffee a environ 50 »C . Le ventilateur d 'aspi- 
ration 82 aspire environ 16.900 cm 3 /h d»alr d'echappement. La 
temperature du materiau composite dans la decharge de materiau com- 
posite 112 est d'environ 150°C. Le debit de materiau composite 
est d'environ 52.500 kg/h et sa composition est la snivante z 
Sable calcaire (= gravillon calcaire d'un 

diametre granulometrique de O a 2 mm) lO.OUO Kg 

Gravillon calcaire 2/5 (d'un diametre 

granulometrique de 2 a 5 mm) 6.000 kg 

Gravillon calcaire 5/8 8 * 5 °° 
Gravillon calcaire 8/11 6 - 000 
Gravillon calcaire 11 /I 6 6 '500 kg 

Gravillon calcaire 16/22 6.000 kg 

Sable natural 0/2 - 9-500 kg 

52.500 kg 

La vapour d'eau delivree a l»air d'echappement est de 790 1. = 
kj g/m 3 d'air = environ 1,5 * de la quantite de materiau composite. 
En outre, il apparait environ 3,8 a k $ de poussiere fine, rap- 
port^ a la quantite de materiau composite, dans le f litre 80, 
utilisee ulterieurement corame charge et pour stabiliser la liai- 
son entre le mineral et le bitume. Cette poussiere fine est 
retiree du f litre 80 en 86. 

B X B M P L B 2 
Puissance maximale du bruleur pour une consommation 
d'huile d'environ 370 l/h. L'huile de chauffage est prechauffee a 
environ 65»C. Le ventilateur d'aspiration 82 aspire environ 
18.500 cm 3 d'air d • 6chappement . La temperature du materiau composi- 
te dans la decbarge de materiau composite 112 est d'environ 175 a 
180°C Le d^bit de materiau composite est d'environ 46.500 kg/h 
et il presente la composition snivante : 
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Gravlllon calcaire 2/5 


0 kg 


trravxxAon caxcax* *? ° 


8.500 kg 


Gravlllon calcaire 8/11 


6.000 kg 


Gravlllon calcaire 11/16 


6.500 kg 


Gravlllon calcaire 16/22 


6.000 kg 


Sable naturel 0/2 


19*500 kg 




^6.50O kg 



La vapeur d'eau fournie k 1 f air d * echappement est de 
1080 1. = 59 g/m 3 d»air s 2,3 ^ de la quant ite de materiau compo- 
site. La teneur en poussiere fine est d» environ 0,5 a 1,0 # de 
la quantite de materiau composite. 

L f installation de refroidissement 180 est, de preference, 
realisee sous la forme d»un echangeur de cnaleur a air. L»air 
exterieur cbauffe dans cet echangeur de cnaleur est de preference, 
comme on l»a deja decrit plus baut, amene par la conduite 29 et 
par les amenees d»air 27', 27" aux poches 7*, 7 W du silo 7, pour 
presecber le grain grossier qui se trouve dans ces pocbes. 

Si, 1" installation de refroidissement 180 n*est pas en 
service, on pent aussi, pour presecber le grain grossier se trou- 
vant dans les pocbes 7', 7 W de l'air exterieur a la temperature 
exterieure normale. Levant age de l'amenee d»air cbauffe consiste 
en ce qu f il pent absorber davantage d'bumidite et, par suite, 
accelere le pr£sechage. 

On pent aussi envoyer aux silos 3 et 4 qui renferment du 
gravier rond ou du gravlllon d'une fraction granulometrique en- 
core relativement grande, de 1'air par une amenee d»air corres- 
pondent a celle du silo 7, pour ameliorer le presecbage de ces 
additifs fournis. 

En recyclant l'air cbaud de l'ecbangeur de cbaleur de 
1» installation de refroidissement 180 dans le canal d'aspiration 
dtair du bruleur a buile, on pent ameliorer la combustion de l'bui- 
le de cbauffage. En outre, en cbauffant l'buile de cbauffage 
envoyee an bruleur a buile au moyen de cet air cbaud a environ 
h5 a 65 °C, on peut agir favorablement sur la formation de la 
flamme. De plus, on peut aussi evacuer de 1'air cbaud du tambour 
de secbage 100 lui-merae, en entourant le tambour de secbage exte- 
rieurement a distance d'une gaine pratiquement de toutes parts 
et en envoyant 1'air cbauffe entre le tambour et la gaine aux 
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silos 3, k et 7 et/ou au canal d»aspiration du bruleur a huile 
TTO. 

Au-dessous de 1» installation de depoussierage des etof-r 
fes du filtre plat, se trouve one installation de vidage 86. 
On preleve de 1» installation de vidage 86 la poussiere fine deta- 
chee par secouement des pieces d'etoffe de 1» installation de de- 
poussierage a filtre plat. Comme on l'a mentionne, on utilise 
ulterieurement la poussiere fine comme charge pour le melange 
materiau composite— beton. 

Le materiau composite secne dans le tambour de sechage 
lOO est amene k l'elevatenr HO par la decharge de materiau com- 
posite 112 deja mentionnee. La de charge 112 comporte un agence- 
oent de mesure de* temperature 111 au moyen duquel on pout me surer 
la temperature de sortie du materiau composite qui tt ant le tam- 
bour de sechage 100 et 1'on peut regler 1 'alimentation en huile 
et, par suite, la puissance de chauffage du bruleur k huile 110. 
L'elevateur MtO est realise, de preference, sous la forme d'un 
elevateur a godets. Le materiau composite seche est en fin de comp- 
te amene a un agencement de pesage U2 pour passer de celui-ci 
► au melangeur 150 par fractions dosees predetermines. Le melan- 
geur 150 comporte interieurement deux bras tournant en sens con- 
traire dont les sens de rotation sont indiques par les fleches 
152, 15lt. Le beton est inject^ par des ajutages 156, 158, 160 
dans le melangeur, le mouvement de rotation des bras du melangeur 
produisant une liaison intime avec le materiau mineral composite. 

Le bitume peut pen6trer dans les pores les plus fins 
et les overtures du gravillon calcaire, ce qui produit une adhe- 
rence durable entre le bitume et le mineral. Selon le pourcentage 
d 'addition des fractions granulometriques individuelles du gra- 
villon calcaire et du grain grossier d'un diametre granulometriqu* 
d'environ 22 on 32 mm au plus et des differents additifs, on ob- 
tient un materiau de construction des routes bitumineux plus on 

moxns fln ' o ^ d6verse le materiau de construction des routes dont le 
melange est acheve dans un chariot 162 pouvant se deplacer, sous 
35 le melangeur 150, le long des rails 164. Le chariot 162 charge de 
materiau de construction des routes est amene au moyen d'un cable 
de traction 166 dans un reservoir de stoctoge calorifuge non re- 
presente dont le fond comporte un dispositif de vidage pour char- 
ger un camion^ ^ peut apporter a la description pre- 
ced«nte et^dessin annexe de nombreuses modifications de detaxl 
sans, pour cela, sortir du cadre de 1' invention. 
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- REVENDICATIONS - 
1 Precede de production de materiaux bitumineux de construction 
des routes, notanment de beton bitunrineux, dans lequel an chauffe le gravillon 
et le sable depourvus de bitume dans un tambour de sechage et on les melange 
intimement avec du beton dans un melangeur, caracterise en ce que l'on utilise, 

; conme matiere de depart pour le gravillon, du grain grossier pratiquement sec, 
on subdivise ce grain grossier, pour produLre les fractions granuloanetriques 
de gravillans soubaitees en mairrtenant canstamment le sechage et en evacuant 
constanment la poussiere qui apparait par concassage et tamisage, en les 
differentes fractions de gravillon, on chauffe le gravillon ainsi obtenu 

) pratiquement depourvu de poussiere et pratiquement sec, en mane temps que le 
~ sable asseche, dans un tambour de sechage en moyenne au moins environ 3 minutes, 
de preference au moins environ 5 minutes, jusqu'3 ce que la matiere premie une 
temperature superieure a 100°C, de preference superieure a au moins environ 
150°C. 

5 2.- Procedg selon la revendication 1, caracterise en ce que l'on 

utilise conrae grain grossier de la pierre concassee plusieurs fois.- 

3.- Precede selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, carac- 
terisg en ce que l'on broie le grain grossier dans un broyeur 3 impact et on 
lui donne ainsi une forme cubique.- 

0 4.- Precede selon l'une quelconque des revendications 1 3 3, caracte- 

rise en ce que l'on a juste la quantite et la temperature de l'air retire du 
tambour de sechage par rapport a la quantite d'eau amenee au tambour avec le 
materiau, de facpn que l'air qui s'echappe ne soit pas entierement sature de 
vapeur d'eau.- 

, 5 5 ._ procede selon l'une quelconque des revendications 1 3 4, carac- 

terisg en ce que l'on maintient dans le tambour de sechage une depression d'au 
moins environ 15 mn. d'eau, de preference d'au moins 20 mm. d'eau et en par- 
ticulier comprise entre 20 et 35 mm. d'eau.- 

6. - Procede selon l'une quelconque des revendications 1 3 5, carac- 
30 terise en ce que l'on seche" le grain grossier et/ou d'autres additifs comme 

le gravillon, en faisant passer de l'air, de preference de l'air chaud, par 
ces materiaux deverses en vrac.- 

7. - Procede selon la revendication 6, caracterise en ce que l'on 
utilise conme air chaud l'air d'echappement du tambour de sechage et/ou l'air 

35 chauffe par celui-ci.- 

8. - Procede selon l'une quelconque des revendications 13 7, caracte- 
rise en ce que l'on regie la quantite d'air d'echappement retiree du tambour 
de sechage en reglant le ventilateur d' aspiration et/ou en deplacant un dapet 

" d'etranglement present dans la conduite d'air d'echappeinent.- 
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9.- Precede selon l'une quelconque des revendications 5 3 8, carac- 
terise en ce que Ton regie le ventilateur d'aspiration et/ou le dapet 
d'etranglement dans la conduite d'air d'echappement en fonction de la depres- 
sion regnant dans le tambour de sechage.- 

10. - Precede selon l'une quelconque des revendications 5 a 8, carac- 
terise en ce que l'on regie le ventilateur d'aspiration et/ou la position du 
dapet d'etaanglement dans la conduite d'air d'echanperaent en fonction de la 
teneur en vapeur d'ean de l'air d'echappement, de preference en tenant compte 
de la ten^rature de l'air d'echappement.- 

11. - Precede selon l'une quelconque des revendications 1 a 10, carac- 
terisS en ce que l'on utilise un tambour de sechage dont le rapport du volume 
interieur au volume en vrac de la quantite de materiau recue est d' au moins 
environ 5 : 1, de preference d'au moins environ 8 : 1.- 

12. - Precede selon l'une quelconque des revendications 1 a 11, carac- 
terise en ce que l'on utilise un bruleur dont la flamme a une longueur pouvant 
etre reglee au moins jusqu'au 1/4 environ, de preference au moins jusqu'au 
1/3 environ, en particulier au moins jusqu'aux 2/5 environ de la longueur du 

tambour de sechage. - 

13. - Precede selon l'une quelconque des revendications 1 a 12, carac- 
terise en ce que l'on mesuxe dans la conduite d'air d'echappement du tambour de 
sgchage par exemple peu avant, dans ou pen apres le filtre, la teneur en vapeur 
d'eau et la temperature de l'air d'echappement et, en fonction de ces valeurs, 
on regie la quantite d'air d'echappement retiree de facon que la teneur en 
vapeur d'eau de cet air a 1'interieur du filtre reste au-dessous de la limxte 
de saturation.- 

14. - Dispositif pour mettre en oeuvre le precede selon l'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce que tous les points de 
broyage et tamisage des materiaux et de chargement des materiaux sent relxes 

5 un agencement de depoussierage, et en ce que les agencements de stockage 
et d'acheminement des materiaux sont proteges centre les intemperies et 
l'hundditS.- 

15. - Dispositif selon la revendication 14, caracterise en ce que les 
silos de materiaux comportent des agencements d'assechement.- 

16. - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 14 et 15, 
caracterise en ce que l'humidite relative de l'air d'echappement est mesuree 
de preference au moyen d'un hygremetre place dans la conduite d'air d'echap- 
pement (70, 80, 84) et est regie, par variation de la quantite et/ou de la 
temperature de l'air d'echappement sortant du tambour 100 a une valeur infe- 
rieure a 100 %, de preference a 85 % d'humidite relative, de preference par 
variation de la position d'un dapet d'etranglement et/ou de la puissance ou 



21 



2358966 



de la Vitesse de rotation du ventilateur et/ou de la puissance du brGleur.- 

17. - Materiau de construction des routes, caracterise en ce qu'il 
est produit par un precede selon l'une quelconque des revendications 1 a 13.- 

18. - Materiau selon la revendication 17, caracterise en ce que le 
gravillon ne comprend essentielleffient que de la pierraille dure de grande 
soliditg.- 



